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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gesteilt 
@ Trommelcoater 

@ Bei einer Vorrichtung zum Aufbringen einer Oberflachen- 
schicht auf Kerne, mit einer drehbar gelagerten Trommel zur 
Aufnahme der Kerne, mit wenigstens einer Spruhdiise zum 
Auftrag des Oberflachenmaterials auf die Kerne, sowie mit 
einer Heizeinrichtung fur den Innenraum der Trommel, sowie 
mit einer Einla&- und einer AuslaSoffnung, schlagt die 
Erfindung vor, daS die Vorrichtung wenigstens zwei Trom- 
mel n umfaSt, wobei jeweils zwischen zwei Trommel n eine 
verschliel^bare Passage fur die Kerne angeordnet ist, wobei 
die Vorrichtung ein erstes Ende mit einer ersten Trommel 
aufweist, welche die Einlafioffnung fur die Kerne aufwelst 
und wobei die Vorrichtung ein von dieser ersten Trommel 
entfemtes zweites Ende mit einer zweiten Trommel aufweist, 
welche die AuslalSoffnung fur die Kerne aufwelst. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unteriagan entnommen 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung nach dem 
Oberbegriff des Anspruches 1. 

Derartige Vorrichtungen sind als sogenannte "Trom- 
melcoater" bekannt Sie umfassen eine Trommel, die die 
Kerne aufnimmt, wobei die Trommel in Drehbewegung 
gehalten wird, wahrend das Material fur die Oberfla- 
chenbeschichtung auf die Kerne aufgespruht wird. 

Bei den Kernen kann es sich beispielsweise um Ta- 
blettenkerne handein, die mit einer Oberflachenschicht 
geschiitzt werden soilen, wie es beispielsweise aus der 
Herstellung von Dragees bekannt ist. Neben der phar- 
mazeullschen Industrie konnen Kerne auch im Bereich 
der SiiBwarenindustrie mit einem Oberzug versehen 
werden, beispielsweise aus Schokolade, in Form einer 
Zuckerglasur od. dgl. Auch im Bereich der Katalysator- 
technik werden Tragermaterialien, namlich die Kerne, 
mit der katalythisch reagierenden Oberflachenbeschich- 
tung versehen. Die Kerne konnen dabei mit den unter- 
schiedlichsten Verfahrensweisen hergestellt worden 
sein, beispielsweise gepreBt, extrudiert oder gespritzt 
worden sein. 

Die bekannten Vorrichtungen arbeiten diskontinuier- 
lich, dh. chargenweise, wobei zunachst eingebrachte 
Tablettenkeme langsam aufgeheizt werden miissen. 
Wahrend dieser Phase kann das Auftragen erster 
Schichten erfolgen, beispielsweise mittels in der Trom- 
mel angeordneter Spriihdtisen. 

Im AnschluB an diese Startphase der Behandlung der 
Tablettenkeme sind stabile Temperaturverhaltnisse in 
der Trommel hergestellt, so daB nun der Hauptauftrag 
der Beschichtungsmasse unter nahezu konstanten Be- 
dingungen erfolgen kann. 

In einer SchluBphase werden die beschichteten Ta- 
bletten abgekuhlt, dabei welter in Bewegung gehalten. 

SchlieBlich konnen die f ertig beschichteten Tabletten 
aus dem Trommelcoater entnommen werden. Hierzu ist 
iiblicherweise eine Beschickungsdffnung vorgesehen, 
die gleichzeitig als EinlaB- und als AuslaBoffnung fun- 
giert. 

Bei der bekannten Vorrichtung ist nachteilig, daB sie 
aufgrund ihrer diskontinuierlichen Arbeitsweise eine re- 
lativ geringe Menge von Tablettenkernen innerhalb ei- 
ner vorgegebenen Zeit behandeln kann. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine gat- 
tungsgemSBe Vorrichtung dahingehend zu verbessern, 
dafi eine nahezu kontinuierliche Arbeitsweise ermog- 
licht und dadurch eine hdhere Leistung der Vorrichtung 
erzielbarist 

Diese der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe wird 
durch die Ausgestaitung einer gattungsgemaBen Vor- 
richtung durch die kennzeichnenden Telle des Anspru- 
ches 1 gelost. 

Die Erfindung schlagt mit anderen Worten vor, ein 
quasi kontinuierliches Verfahren dadurch zu ermogli- 
chen, daB mehrere Trommeln hintereinander angeord- 
net sind. Auf diese Weise konnen in den einzelnen 
Trommehi nahezu konstante Betriebsbedingungen bei- 
behalten werden, so daB msbesondere die Start- und/ 
Oder Endphase der Beschichtung in einer speziellen 
Trommel vorgenommen werden kann. 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung 
sind den Unteranspriichen entnehmbar. 

Ein Ausfiihrungsbeispiel einer erfindungsgemaBen 
Vorrichtung wird anhand der Zeichnungen im folgen- 
den naher erlautert Dabei zeigt 

Fig. 1 schematisch eine erfindungsgemaBe Vorrich- 
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tung, wobei einige Telle vertikal geschnitten sind 

Fig. 2 in gegenuber Fig. 1 vergroBerter Ansicht eine 
der Trommeln der Vorrichtung von Fig. 1 und 

Fig. 3 einen schematischen Querschnitt durch die 
Trommel einer erfmdungsgemaBen Vorrichtung. 

In Pig. 1 ist mit 1 allgemein eine Vorrichtung bezeich- 
net, die emen Grundrahmen 2 umfaBt, an dem ein 
Schwenkrahmen 3 um ein Gelenk 4 schwenkbar befe- 
stigt ist, wobei die Schragstellung des Schwenkrahmens 
3 gegenuber dem Grundrahmen 2 mittels eines Tele- 
skopelementes 5 stuf enlos verstellbar ist. 

Das Teleskopelement kann als Spindel, Hydraulikzy- 
Imder oder ahnlich ausgebildet sein und zusatzliche 
Klemm- oder Rastmittel aufweisen, um in verschiede- 
nen Positionen fixiert zu werden und den Schwenkrah- 
men 3 in der gewahlten Schragstellung zu sichern. 

Auf dem Schwenkrahmen 3 sind drei Trommehi 6 
axial hintereinander ausgerichtet, wobei die Vorrich- 
tung 1 ein erstes Ende 7 mit einem Sammelbehalter 8 
umfaBt In diesen Sammelbehaher 8 konnen Tabletten- 
keme, beispielsweise mittels eines Forderbandes oder 
ahnlicher kontinuierlicher oder diskontinuierlicher For- 
dermittel eingegeben und dort gesammelt werden. 

Die Kerne werden von dem Sammelbehalter 8 in die 
in Produktionsrichtung erste, d. h. in Fig. 1 obere Trom- 
mel 1 gegeben, in dem ein Schieber 9 mit Hilfe eines 
Stellzylinders 10 verschoben wird und eine EinlaBoff- 
nung 11 in einer ersten Stimwand 12 der Vorrichtung 1 
freigibt. 

Innerhalb dieser ersten Trommel 6 geraten die Ta- 
blettenkeme aufgrund der Schragstellung der Trommel 
6 nach unten, wandern auf diese Weise im Trommel 
inneren entlang und geraten in den Bereich einer Spriih- 
duse 14, die auf die Tablettenkeme die ersten Schichten 
des Beschichtungsmaterials aufspriiht. In dieser ersten 
Trommel 6 erfolgt die Startphase der Kernbeschich- 
tung, wobei eine Temperaturanhebung der Kerne ent- 
weder durch eine bewuBte Temperatursteuerung inner- 
halb der Trommel 6 erfolgt oder dadurch, daB die Kerne 
langsam eine im Inneren der Tronmiel 6 herrschende 
Temperatur annehmen. 

Ein kontinuierlicher Umlauf der Keme mit einer 
Durchmischung der Kerne erfolgt innerhalb der Trom- 
mel 6 dadurch, daB dort Mitnehmer 15 vorgesehen sind, 
die in Form einer einzigen durchlaufenden Wendel aus- 
gebildet sein konnen. 

Wie insbesondere aus Fig. 2 ersichtlich ist, weisen die 
Mitnehmer 15 in Forderrichtung, d. h. in den Darstellun- 
gen nach links, eine steil zur Trommelinnenflache ge- 
richtete Forderflache 16 auf, um einen effektiven Mate- 
rialtransport zu ermdglichen. Eine Ruckenflache 17 der 
Mitnehmer 15 verlauft demgegentiber flacher zur 
Trommelinnenwand, um Hohlraume zu vermeiden, in 
denen sich Kerne sammeln und anbacken konnten, wel- 
che durch die aufgebrachte Beschichtung ggf. leicht 
klebfahig sein konnen. Die schrag verlaufende Rucken- 
flache 17 wird vielmehr durch uber die Mitnehmer 15 
gleitende Kerne bestrichen, so daB ein standiger Reini- 
gungseffekt an dieser Ruckenflache 17 erzielt wird. 

Im Gegensatz zum dargestellten Ausfuhrungsbeispiel 
konnen die Mitnehmer 15 gelocht sein, um eine Luft- 
strdmung durch die Mitnehmer 15 hmdurch zu ermdgii- 
chen, durch welche eine Trocknung der beschichteten 
Keme unterstiltzt werden kann. 

Eine derartige Luftstromung innerhalb der Trommeln 
6 kann durch EinlaBlufttrichter 18 und AuslaBlufttrich- 
ter 19 ermoglicht werden, wobei — wie aus Fig. 2 er- 
sichtlich — die Trommelflache gelocht ausgebildet sein 
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kann, um einen Luftstrom durch das Kernbett innerhalb 
der Trommeln 6 zu ermoglichen. Die Anordnung von 
EinlaB- und AuslaBlufttrichtern 18,19 ist dabei so ge- 
wahJt und die Strdmungsintensitat so eingesteilt, daB 
eine Luftstrdmung innerhalb der Trommeln 6 erzielt 5 
wird, die im Gegenstrom zu den aufwarts gefdrderten 
Tablettenkernen gerichtet ist. 

Die Absaugung der Luft aus den Trommeln 6 in dem 
Bereich, in dem innerhalb der Trommeln 6 die Spruhdii- 
sen 14 angeordnet sind, bedeutet eine gleichgerichtete 10 
Strdmung des Spriihstrahles und der Luft, so daB der 
Trdpfchennebei aus der Spruhdiise 14 optimal ausge- 
richtet auf die Tablettenkerne trifft und nicht durch die 
Luftstrdmung verwirbelt wird. Auf diese Weise werden 
Verschmutzungen innerhalb der Trommeln 6 minimiert 15 
und ein effektiver Einsatz des Beschichtungsmaterials 
unterstiitzt 

An einem zweiten Ende 20 der Vorrichtung 1, welches 
dem ersten Ende 7 gegeniiberliegt, ist eine zweite Stirn- 
wand 21 vorgesehen, welche eine AuslaBoffnung 22 der 20 
Vorrichtung 1 umfaBt, wobei die AuslaBoffnung 22 
ebenso wie die EinlaBoffnung 11 durch einen Schieber 9 
mit Hilfe eines Steilzylinders 10 geSffnet oder verschlos- 
sen wird. 

Trennwande 23 sind zwiscben den Trommeln 6 ange- 25 
ordnet und im wesentlichen gleichartig ausgebildet wie 
die zweite Stirnwand 21. Sie tragen jeweils ein Lager 24 
zur drehbeweglichen Aufnahme der Trommeb 6 sowie 
den Stellzylinder 10 und den Schieber 9, um die jeweili- 
gen Durchlafloffnungen in den Trennwanden 23 zu ver- 30 
schlieBen. Weiterhin tragen sie Zuleitungen 25 fiir die 
Beschichtungsmasse, wobei am Ende der Zuleitungen 
25 die Spruhdiisen 14 befestigt sind. 

Weiterhin weisen die Trennwande 23 Offnungen 28 
auf, die bei entsprechender Schiebersteilung eine Passa- 35 
ge von einer zur nachsten Tronmiel 6 bilden, so daB die 
Kerne am Ende der jeweiligen Behandlungsphase von 
einer Trommel in die n^chstfolgende Trommel 6 gelan- 
gen konnen, indem die entsprechenden Schieber 9 ge- 
6ffnet werden, so daB nun die nachstfoigende Trommel, 40 
die zuvor auf gieiche Weise geieert wurde und deren 
Schieber mittlerweile geschlossen ist, mit Kernen gefiillt 
werden kann. 

Zum Antrieb der Trommeln 6 sind Antriebsmittel 26 
vorgesehen, die rein beispielhaft elektromotorisch an- 45 
getriebene Reibrader umf assen kannen, auf welchen die 
Tronmieln 6 aufliegen. 

Die Trommebi 6 sowie die Trennwande 23 und Stirn- 
wILnide 12, 21 konnen auf dem Schwenkrahmen 3 axial 
verstellbar gelagert sein, so daB auf diese Weise eine 50 
einfache Entnahme der Trommeln 6 aus der Vorrich- 
tung 1 zu Reinigungs- oder Wartungszwecken mSglich 
ist und zusatzliche Fenster, Kiappen od. dgl. innerhalb 
der Trommeln 6 nicht erforderlich sind, um eine einfa- 
che Zuganglichkeit zum Trommel inneren zu erm6gli- 55 
chen. 

Bei einer derartigen Reinigung wiirde beispielsweise 
die zweite Stirnwand 21 in der Darstellung von Fig. 1 
nach rechts und unten auf dem Schwenkrahmen 3 ver- 
schoben, so daB die Trommel 6 aus der Vorrichtung 1 eo 
entnommen werden konnte. 

AnschlieBend kann die rechte der beiden dargestell- 
ten Trennwande 23 ebenfails nach rechts und unten ver- 
schoben werden, um auf diese Weise die mittiere Trom- 
mel 6 zu entnehmen, und auf gieiche Weise konnen die es 
erste Trommel, die dem Sammelbehalter 8 benachbart 
ist, aus der Vorrichtung 1 entnommen werden. 

In Anpassung an unterschiediiche Kerndurchmesser 
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oder sonstige Betriebsparameter kann auf diese Weise 
eine einfache Anpassung der Vorrichtung 1 dadurch er- 
folgen, daB Trommeln unterschiedlicher Lange Verwen- 
dung finden kdnnen, indem die Trenn- und Stirnwande 
auf dem Schwenkrahmen in Anpassung an die Trom- 
mellange verstellbar sind. So konnen Trommehi unter- 
schiedlicher Lange oder auch mit imterschiedlich und an 
die jeweiligen Kerne angepaBten Mitnehmer Verwen- 
dung finden. 

In Fig. 3 ist schematisch ein Querschnitt durch eine 
Trommel 6 dargestellt, wobei sich die Trommel 6 in der 
Darstellung gemaB Fig. 3 im Uhrzeigersinn dreht und 
dabei Kerne 27 durch die Mitnehmer 15 so weit mitge- 
fordert werden, bis die Schragstellung der Trommel, das 
Gewicht und die Klebeigenschaften der Kerne 27 sowie 
die Ausgestaltung der Mitnehmer 15 dafur sorgt, daB 
die mitgenommenen Kerne einen oberen Totpunkt er- 
reichen und wieder zuriickrolien, so daB insgesamt ein 
standig umgewalztes Kernbett erzielt wird, in dem jeder 
Kern mehrfach der Spriihduse 14 ausgesetzt wird und 
moglichst standig im EinfluBbereich des Luftstromes 
befindlich ist, der durch die LufteinlaBtrichter 18 bzw. 
LuftauslaBtrichter 19 gefuhrt wird. 

Durch die Ausgestaltung mehrerer Trommeln 6 kon- 
nen in jeder einzelnen Trommel moglichst eng begrenz- 
te Arbeitsverhaltnisse erzielt werden, so daB em nahezu 
kontinuierliches Behandlungsverfahren ftir die Kerne 
erzielt wird, indem diese von Trommel zu Trommel 
durch das Offnen der Schieber 9 weitergegeben werden 
sobald ein bestimmter Behandlungsschritt vollzogen ist. 
In jeder der Trommeln 6 kdnnen die Betriebsbedingun- 
gen eingesteilt werden, die fur diesen Behandlungs- 
schritt optimal sind, so daB insgesamt eine hohere Lei- 
stung beim Beschichten von Kemen mit Hilfe der Vor- 
richtung 1 erzielbar ist 

Insbesondere konnen in Abwandlung des in Fig. 1 
dargesteliten Ausfuhnmgsbeispieles die drei oder meh- 
rere verwendete Trommeln 6 innerhalb einer Vorrich- 
tung abweichend voneinander ausgestattet sein, z. B. 
durch ihre Baulange, durch die Art der in der Trommel 
angebrachten Mitnehmer oder durch Shnliche Unter- 
scheidungskriterien, so daB fiir jede Behandlungsstufe 
die optimalen Betriebsbedingungen wMhlbar und ein- 
stellbarsind. 

Patentanspruche 

1. Vorrichtung zum Aufbringen einer Oberflachen- 
schicht auf Kerne, mit einer drehbar gelagerten 
Trommel zur Aufnahme der Keme, mit wenigstens 
einer Sprfihdtise zum Auftrag des Oberfiachenma- 
teriais auf die Kerne, sowie mit einer Heizeinrich- 
tung fiir den Innenraum der Trommel, sowie mit 
einer EinlaB- und einer AuslaBoffnung, dadurch ge- 
keimzeichnet, daB die Vorrichtung (1) wenigstens 
zwei Trommeln (6) umfaBt, wobei jeweils zwischen 
zwei Trommeln (6) eine verschlieBbare Passage fiir 
die Kerne (27) angeordnet ist, wobei die Vorrich- 
tung (1) ein erstes Ende (7) mit einer ersten Trom- 
mel (6) aufweist, welche die EinlaBdffnung (11) fur 
die Kerne (27) aufweist und wobei die Vorrichtung 
(1) ein von dieser ersten Trommel (6) entfemtes 
zweites Ende (20) mit einer zweiten Trommel (6) 
aufweist, welche die AuslaBoffnung (22) fiir die 
Kerne (27) aufweist 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Trommeln (6) gemeinsam an ei- 
nem Schwenkrahmen (3) befestigt sind, der in un- 
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terschiedlichen Schragstellungen gegeniiber der 
Horizontalen feststellbar ist, wobei jeweils das er- 
ste Ende (7) der Vorrichtung (1) hoher angeordnet 
ist als ihr zweites Ende (20). 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 5 
gekennzeichnet, daB zumindest einer Trommel (6) 
Einstrom- und Ausstrdmoffnungen (18,19) fur einen 
Luftstrom zugeordnet sind. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB bei Anordnung einer Spruhdiise (14) 10 
in der Trommel (6) die Ein- und Ausstrdmoffnun- 
gen (18,19) zur gleichgerichteten Fuhrung des Luft- 
stromes mit dem Spriihnebel angeordnet sind. 

5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die 15 
Trommeln (6) auf einem Rahmen axial hintereinan- 
der angeordnet und axial beweglich gelagert sind. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, gekennzeichnet 
durch zwischen den Tronmieln (6) angeordnete, 
ebenf alls beweglich gelagerte Trennwande (23), die 20 
die Stirnwande der Trommelraume ausbilden und 
verschlieBbare Offnungen (28) aufweisen. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Antriebsmittel (26) fur die Trom- 
meldrehbewegung sowie die Spriihdusen (14) an 25 
den Trennwanden (23) bzw. Stirnwanden (21) befe- 
stigt bzw. gelagert sind. 

8. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB vor der 
EinlaBoffnung (11) ein Sammelbehalter (8) ftir die 30 
Kerne (27) vorgesehen ist. 

9. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB im Trom- 
mel inneren Mitnehmer (15) ftir die Kerne (27) an- 
geordnet sind. 35 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Mitnehmer (15) als ein- oder 
mehrgSngige Wendel ausgebildet sind. 

1 1. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Mitnehmer (15) eine in Mitnahme- 40 
richtung vordere Forderflache (16) aufweisen, die 
steiler zur Trommelinnenflache angeordnet ist als 
eine in Mitnahmerichtung hintere Riickenflache 
(17) der Mitnehmer (15). 

12. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 45 
zeichnet, daB die Mitnehmer (15) Offnungen zum 
Luf tdurchtritt aufweisen. 
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